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INSTRUKCJA SERWISOWA
Zmiana procedury i momentéw dokrecenia gtowic cylindréw

w silnikach ROTAXg typ 912i, 912 oraz 914 (wszystkie wersje)
ATA System: 72-00-00 Silnik

OPCJONALNY

1) Zastosowanie

1.1

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

Aby osiggng¢ zadowalajgce efekty, procedury zawarte w niniejszym dokumencie muszg
by¢ wykonywane za pomocg zatwierdzonych metod oraz zgodnie z obowiazujacymi
przepisami narodowymi.

BRP-Rotax GmbH & Co KG. nie ponosi odpowiedzialnosci za jako$¢ wykonanych prac
oraz zgodnosc¢ ich wykonania z wymaganiami niniejszego dokumentu.
Dotyczy silnikow
- Wszystkie wersje silnikbéw typu 912i, 912 oraz 914.
Powiazane dokumenty techniczne (ASB/SB/SI/SL)
brak
Przyczyna wydania

W procesie ciggtego doskonalenia produktu wprowadzono nowg procedure oraz
momenty dokrecenia przy instalacji gtowic cylindrow w zaleznosci od odpowiedniego
typu karteru.

- Nowa procedura dokrecenia zapewnia bardziej niezawodng i trwatg szczelnosé
potgczen pomiedzy gtowicami i cylindrami.
Przedmiot

Zmiana procedury i momentow dokrecenia gtowic cylindrow w silnikach ROTAXg typ
912i, 912 oraz 914 (wszystkie wersje).

Termin wykonania

Ponizsze instrukcje obstugowe winny zosta¢ wziete pod uwage przy jakichkolwiek
pracach obstugowych, modernizacyjnych, naprawie lub remoncie.

_ Niezastosowanie sie do powyzszych instrukcji moze by¢ przyczyng
uszkodzenia silnika, obrazen lub $mierci.

Zatwierdzenie

Zawartos¢ techniczna niniejszego dokumentu zostata zatwierdzona organ DOA Nr.
EASA.21J.048.

Czasochtonnos¢
Szacowana ilos¢ roboczogodzin:

silnik zabudowany na statku powietrznym — poniewaz nakfad pracy na wykonanie
biuletynu zalezy od sposobu zabudowy silnika, nie jest on mozliwy do oszacowania
przez producenta.
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1.8. Dane masowe
Zmiana ciezaru - bez zmian
moment bezwladnosci - brak wptywu
1.9. Obciazenie elektryczne
bez zmian
1.10. Oprogramowanie towarzyszace
bez zmian
1.11. Dokumentacja zwigzana
Oprocz niniejszych informacji technicznych stosowac sie do aktualnych wydan:
- wszystkie odnosne Alarmowe Biuletyny Serwisowe (ASB)
- wszystkie odnosne Biuletyny Serwisowe (SB)
- wszystkie odnosne Instrukcje Serwisowe (SI)
- wszystkie odnosne Listy Serwisowe (SL)
- Instrukcja Obstugi Technicznej (MM) Bazowa
- Instrukcja Obstugi Technicznej (MM) :Liniowa

WSKAZOWKA: Aktualnos¢ dokumentacji mozna okresli¢, sprawdzajgc wykaz zmian
w danej Instrukcji. Pierwsza kolumna wykazu pokazuje numer
zmiany. Porobwnaj numer zmiany z aktualnym numerem w wykazie
dokumentacji ROTAX, dostepnym na stronie www.FLYROTAX.COM.
Uaktualnienia i strony ze zmianami mogg by¢ pobierane bezptatnie.

1.12. Inna dokumentacja zwigzana

nie dotyczy
1.13. Zamiennos$¢ czesci
nie dotyczy
30 Grudzien 2016 72-00-00
wydanie pierwsze strona 2z 6

Copyright-BRP-Powertrain GmbH & CO KG. All rights reserved.


http://www.flyrotax.com/�

SI1-912-025,

S1-914-026

S1-912i-010

INSTRUKCJA SERWISOWA

2) Informacja materialowa

2.1) Materiat — koszt i dostepnosé
Cena i warunki zaméwienia materiatdbw bedg dostarczone na zyczenie przez
Autoryzowanych Dystrybutoréw ROTAXg lub ich Centra Serwisowe.
2.2) Informacja o wspétudziale producenta
- Jakakolwiek mozliwa pomoc ze strony BRP-Powertrain zostanie ustalona
indywidualnie poprzez Autoryzowanych Dystrybutorow ROTAXe Ilub ich Centra
Serwisowe.
2.3) Materialy wymagane na jeden silnik
brak
2.4) Materialy wymagane na jeden zespét jako czes¢ zamienna
brak
2.5) Mozliwosci przerabiania czesci
brak
2.6) Narzedzia specjalne/srodki smarujgce-/klejace-/smarujace
Cena i warunki zamowienia materiatbw bedg dostarczone na zyczenie przez
Autoryzowanych Dystrybutorow ROTAXg lub ich Centra Serwisowe.
Opis Nr kat. | Zastosowanie
Ptytka ustalajgca cylindry 877263 | glowica cylindra
UWAGA Uzywajgc narzedzi specjalnych przestrzegaj wymagan ich
producenta.
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3) Wykonanie / Instrukcje

WSKAZOWKA: Przed przystgpieniem do prac przeczytaj catg dokumentacje, tak
by upewni¢ sie ze procedury i wymagania sg catkowicie
zrozumiate.

Wykonanie Wszystkie prace muszg by¢ wykonane i zatwierdzone przez jedng z nastepujgcych
0s6b lub instytucii:
- ROTAXg - Autoryzowany Dystrybutor lub jego Osrodek Serwisowy

Osoby z aktualnym przeszkoleniem na odpowiedni typ silnika. Tylko autoryzowany
personel (iRMT, poziom Obstuga Techniczna — Bazowa).

- Mechanicy po szkoleniu na typ silnika.

WSKAZOWKA: Wszystkie prace muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami
odnosnej Instrukcji Obstugi Techniczne;.

Instrukcje

bezpieczen- _ Oznacza instrukcje, ktérej nieprzestrzeganie moze

stwa spowodowaé¢ powazne obrazenia, wilaczajgc mozliwos¢
Smierci.
PRZESTROGA Wskazuje instrukcje, ktorej nieprzestrzeganie moze
spowodowac¢ mniejsze lub umiarkowane obrazenia.

UWAGA Wskazuje instrukcje, ktdérej nieprzestrzeganie moze
spowodowa¢ powazne uszkodzenie silnika lub jego
podzespotu.

WSKAZOWKA SRODOWISKOWA

Wskazoéwka srodowiskowa podaje porady i zachowania majgce na celu ochrone srodowiska
naturalnego.

3.1) Informacje na temat obstugi

Patrz odnosna Instrukcja Obstugi Technicznej — Bazowa dla odpowiednigo typu silnika.
Rozdz. 72-00-00 Montaz gtowicy cylindra.

3.1.1)Montaz gtowicy cylindra

Montaz gtowicy cylindra jak opisano w I0T-Bazowa, rozdz. 72-00-00.

Nastepujgce kroki sg zwigzane z obstugg techniczna:

Procedura dokrecenia:

WSKAZOWKA: Montuj tylko oczyszczone czesci! Usun pozostatosci nagaru i
oleju z powierzchni styku pomiedzy gtowicami a cylindrami.

Patrz Rys. 1.
Krok Procedura
1 Unies cylinder do momentu do momentu potgczenia gtowicy z kotnierzem
centrujgcym. Patrz I0T-Bazowa rozdz. 72-00-00.
2 Oczys¢ i odttusé gwinty szpilek.

WSKAZOWKA:  Nakretki M8 kotpakowa i kotnierzowa réwniez muszg byé
czyste i pozbawione pozostatosci smardéw.

3 Posmaruj smarem powierzchnie kontaktu nakretek kotpakowych M8 z
gtowicami.

WSKAZOWKA: Nie naktadaj smaru pod nakretki kotnierzowe M8.
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Krok Procedura
4 Dokre¢ rownomiernie rekg 2 nakretki kotpakowe M8 oraz 2 nakretki kotnierzowe
M8 (max. moment 5 NM), dopdki glowica nie osigdzie na cylindrze.
5 Przykre¢ 4 sSrubami M6x25 ptytke ustalajgcg PN 877263 do kotnierza wlotu

mieszanki glowicy cylindra. Moment dokrecenia 10 Nm, patrz Rys. 1.

WSKAZOWKA: Pozycjonuje to gtowice cylindrow zapewniajgc ptaszczyzne
przylegania dla kolektora ssgcego.

6 Dokre¢ nakretki w odpowiedniej kolejno$ci (patr Rys. 2.) jak w ponizszych krokach:
Krok 1: wszystkie nakretki kotpakowe i kotnierzowe M8 dokre¢ momentem 10 Nm.
Krok 2: wszystkie nakretki kotpakowe i kotnierzowe M8 dokre¢ momentem 30 Nm
(- 5Nm)
WSKAZOWKA: Wykonaj krok 3 kolejno dla kazdej gtowicy cylindra zachowujgc
kolejno$¢ dokrecenia nakretek pokazang na Rys. 2.

Krok 3: Poluzuj kazdg z nakretek o kat 360° a nastepnie dokre¢ momentem 10 Nm
+ 150°.

7 Odkre¢ 4 sruby M6x25 i zdejmij ptytke ustalajaca.

WSKAZOWKA: Montaz pojedynczej gtowicy cylindra lub dowolnej nakretki
oddzielnie nie jest dozwolone. Nalezy wykona¢ petng procedure
montazu obydwu gtowic wraz z zachowaniem kolejnosci
i momentéw dokrecenia nakretek dla catego zespotu.

- Przywrd¢ standardowg konfiguracje statku powietrznego
3.2) Prdba silnika

Przeprowadz probe silnika. Patrz rozdz. 12-20-00 IOT — Liniowa 912/914, aktualne
wydanie.

3.3) Podsumowanie
Powyzsze prace (sekcja 3), winny by¢ przeprowadzane zgodnie z terminami podanymi
sekcji 1.5).
| Zne]lcpznik zmiany na marginesie strony wskazuje na zmiane w tekscie lub
grafice.

Ttumaczenia dokonano wedtug najlepszej wiedzy — w przypadku watpliwosci
obowigzujgcy jest oryginalny tekst angielski oraz jednostki metryczne (Ukiad — SI).

3.4) Zapytania

Zapytania odnoszace sie do niniejszego biuletynu nalezy wysyta¢ do autoryzowanego
dystrybutora ROTAXg dla danego terytorium.

Wykaz wszystkich dystrybutorow znajduje sie na stronie www.FLYROTAX.com.
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4) Zalacznik
Ponizsze rysunki powinny dostarczy¢ dodatkowych informacii:

1 M8 nakritka k - Inierzowa 1 Piytka ustalajNca cylindry

2 M8 nakriitka wieEcowa nr |fat- 87 7263
3 Smar 2 M6x25 Sruba imbusowa

3 Kojnierz kolektora ssNcego

Rys. 1

06472

KolejnoST dokriicania nakriitek

Rys. 2

WSKAZOWKA: Rysunki w tym dokumencie pokazujg typowg budowe i mogg one

nie przedstawia¢ wszystkich szczegoétéw lub doktadnego ksztattu
czesci, ktére spetniajg te samg lub podobng funkcje.
Widoki zespotdow nie sg rysunkami technicznymi i spetniajg
jedynie funkcje informacyjng. W celu uzyskania szczegotowych
danych nalezy odnie$¢ sie do aktualnej dokumentacji techniczne;j
silnika, danego typ.
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